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Laserschmelzen von Aluminiumwerkstoffen
AlSi10Mg, ALSi9Cu3

Neben der Verarbeitung von Stahlen, Nickelbasis- und Titanwerkstoffen Eigenschaften AlSi10Mg (mit Vorwarmung)

eroffnet das Laserschmelzen von Aluminiumwerkstoffen vollig neue Maglichkeiten.

Zugfestigkeit R, =270 N/mm?

Dehngrenze Ryp,= 140 N/mm?
Allgemeine Eigenschaften von AlSi10Mg, ALSi9Cu3

Bruchdehnung A =4-5%

> Gute GieBbarkeit und Schweiflbarkeit

> Einsetzbar bei hoher mechanischer und dynamischer Belastung

> Gute chemische Bestandigkeit Eigenschaften AlSi9Cu3 (mit Vorwarmung)

Zugfestigkeit R, =260 N/mm?
Typische Anwendungsgebiete Dehngrenze Ryo,= 130 N/mm?
> DruckguBteile (z.B. Schaltventile fiir Druckluft) Bruchdehnung A=6-7%
> Motoren- und Getriebegehéuse Werte ermittelt senkrecht zum Schichtaufbau

im Verbundvorhaben »AluGenerativ« Nr. 01R10639C

> Teile fir schnellaufende, vibrierende Motoren und Liifter

Vorteile des Laserschmelzens von AlSi10Mg, AlSi9Cu3
> Fertigung von Einzelteilen und Kleinserien ohne formgebende Werkzeuge
> Flexible Fertigung von Prototypen fiir DruckguBanwendungen

> Alternative zu DruckguB fur kleine Stiickzahlen

INnno-shape

Generative Fertigungstechnologie

200 ym

Turbinenschaufel fiir aerodynamische Funktionsprototypen fiir Schaltventile Querschliff einer lasergeschmolzenen
Untersuchungen mit integrierten Messkanalen [mit freundlicher Genehmigung von Festo) Probe aus AlSi10Mg
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